Zadania obstugowe na egzamin praktyczny

1. Prosze omoéwic obstuge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktérej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obstugi technicznej codziennej.

2. Prosze omoéwié w jaki sposdb nalezy sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w uktadzie roboczym
oraz jak ten olej uzupetnic.

3. Prosze omoéwic podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej zwigzane z uktadem
roboczym maszyny.

4. Prosze omowic, jak sprawdzi¢ poziom ptynu chtodniczego i jak go prawidtowo uzupetnié. W
przypadku maszyn chtodzonych powietrzem prosze omoéwic czynnosci obstugi technicznej
codziennej tego systemu.

5. Prosze oméwié na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kot lub napiecia gasienic.

6. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowe;j silnika oraz wskaza¢, w jaki sposéb uzupetnia sie
ten olej.

7. Prosze omoéwié postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci sie kontrolka zanieczyszczonego
filtra powietrza.

8. Prosze omowic obstuge techniczng codzienng silnika przed pracg na dwdch dowolnie wybranych
ukfadach.

9. Prosze zademonstrowac sprawdzenie czystosci filtra powietrza.

10. Prosze omoéwic obstuge codzienng uktadu hydraulicznego przed praca.

11. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikdw ptyndw eksploatacyjnych wystepujgcych w maszynie,
na ktorej jest przeprowadzany egzamin.
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12. Prosze omdwic przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym $rodku transportu.

13. Prosze wskaza¢ trzy przyktadowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

14. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczacg pojemnosci zbiornika paliwa
oraz podac jaki rodzaj paliwa jest wtasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

15. Prosze wskazac w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace wtasciwej ilosci oleju w uktadzie
smarowania silnika oraz odszuka¢ informacje na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta
maszyny.

16. Prosze sprawdzi¢ dziatanie o$wietlenia maszyny.

17. Prosze sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania uktadu grzania stotu roboczego maszyny. W ramach jakiej
obstugi dokonuje sie tego sprawdzenia?

18. Prosze wskazaé miejsce i omdwic sposob kontroli i regulacji napiecia faricuchdw przenoszacych
naped podajnika lub podajnikéw zgrzebtowych.

19. Prosze sprawdzic stopien zuzycia naktadek gasienic, opisa¢ kiedy i w jaki sposéb wykonuje sie
wymiany. W przypadku podwozi kotowych prosze sprawdzi¢ stan ogumienia zomdéwieniem stopnia
zuzycia.

20. Prosze sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania "sygnalizatora dzwiekowego biegu wstecznego" i
potwierdzié¢ w instrukcji obstugi czy maszyna, na ktérej przeprowadzany jest egzamin jest w niego
wyposazona fabrycznie. Jakie czynnosci powinien podjg¢ operator w przypadku stwierdzenia
niesprawnosci tego sygnalizatora.

21. Prosze przeprowadzié kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obstugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obstugi
technicznej codziennej.

22. Prosze przeprowadzié obstuge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w
taki uktad nie jest wyposazona prosze omoéwié, w jaki sposéb jest realizowana obstuga punktéw
smarnych.

23. Prosze wskazac skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktérej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podac
gtéwng zasade wymiany bezpiecznikow.

24. Prosze sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznosci prosze wskazaé miejsce jej przechowywania oraz skontrolowacd termin jej
waznosci.

25. Prosze przeprowadzi¢ kontrole przenosnikéw slimakowych mieszanki oraz oméwi¢ wykonywane

czynnosci.
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26. Prosze omoéwic obstuge elementéw maszyny do rozktadania mieszanek mineralno-asfaltowych
wymagajgcych uzycia Srodkéw antyadhezyjnych. Prosze oméwié sposdb uzycia tych srodkéw.

27. Prosze omowié procedure zerowania ukfadu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkow
technicznych maszyny, na ktérej jest przeprowadzany egzamin. Prosze oméwi¢ w jakich sytuacjach
zerowanie ukfadu hydraulicznego jest konieczne.

28. Prosze omoéwié znaczenie trzech dowolnie wybranych piktograméw umieszczonych na maszynie
lub urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

Zadania technologiczne na egzamin praktyczny

1. Prosze roztozy¢ warstwe wierzchnig mieszanki mineralno-asfaltowe] lub przeprowadzic jej
symulacje bez spadkéw poprzecznych rozktadanej nawierzchni - na dtugosci 3 [m].

2. Prosze roztozy¢ warstwe wierzchnig mieszanki mineralno-asfaltowej lub przeprowadszic jej
symulacje ze spadkiem poprzecznym 2 [%] rozktadanej nawierzchni - na dtugosci 3 [m] i grubos¢
warstwy 6 [cm].

3. Prosze roztozy¢ warstwe wierzchnig mieszanki mineralno-asfaltowej lub przeprowadzic jej
symulacje o profilu dodatnim (daszkowym) o pochyleniu 1,5 [%] rozktadanej nawierzchni - na
dtugosci 3 [m], grubos$¢ warstwy 6 [cm].

4. Prosze roztozy¢ warstwe wierzchnig mieszanki mineralno-asfaltowej lub przeprowadzié jej
symulacje o profilu ujemnym (wklestym) o pochyleniu 1 [%] rozktadanej nawierzchni - na dtugosci 3
[m], grubos$¢ warstwy 6 [cm].

5. Prosze przy uzyciu dostepnych funkcji maszyny do rozktadania mieszanki mineralno-asfaltowych
ustawié prace w tryb automatycznego rozktadania mieszanki.

6. Prosze przygotowac maszyne do rozktadania mieszanki mineralno-asfaltowe]j do przejazdu po placu
budowy/drodze publicznej i wykonaé przejazd na zadanym odcinku i kierunku (odcinek i kierunek

okresla egzaminator).

7. Prosze ustawic grubosé uktadanej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej na 6
[cm].

8. Prosze o przygotowanie maszyny do transportu na innym srodku transportowym przy zatozeniu, ze
maszyna znajduje sie juz na platformie transportowej (np. przyczepa, wagon kolejowy, naczepa).
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9. Prosze omowic i przygotowad do pracy elementy systemu niwelacji bedgce na wyposazeniu
maszyny. W jaki sposdb jest realizowane sterowanie tym systemem. W przypadku braku na
wyposazeniu elementéw systemu niwelacji prosze o oméwienie tej czynnosci.

10. Prosze wykona¢ manewr zawracania w tzw. "miejscu” lub na "trzy"* z wykorzystaniem dostepnych
funkcji maszyny, a nastepnie ustawi¢ maszyne do zadania technologicznego.
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