
Zadania obsługowe na egzamin praktyczny

1. Proszę sprawdź poprawność działania oraz jakość połączeń instalacji doprowadzającej wodę do

zespołu maszyn do produkcji mieszanek betonowych.

2. Proszę omówić obsługę codzienną przenośników ślimakowych i taśmowych.

3. Proszę sprawdzić poziom kruszywa w poszczególnych zasobnikach.
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4. Proszę omówić sposoby sprawdzenia poziomu cementu w silosie.

5. Proszę wskazać, gdzie się znajduje czujnik wilgotności kruszywa. Jakie są rodzaje takich czujników?

6. Proszę omówić obsługę techniczną codzienną instalacji pneumatycznej.

7. Proszę sprawdzić stan instalacji uziemiającej. Sprawdzenie ograniczyć do oceny wzrokowej.

8. Proszę omówić obsługę codzienną urządzeń dozujących i ważących surowce.

9. Proszę omówić poprawność działania wyłączników awaryjnych.

10. Proszę przeprowadzić kontrolę kompletności obowiązkowego wyposażenia maszyny lub urządzenia

pod kątem bezpieczeństwa pracy i obsługi. Kontrola przed podjęciem pracy w ramach obsługi

technicznej codziennej.

11. Proszę sprawdzić, czy na wyposażeniu maszyny powinna być gaśnica. W przypadku potwierdzenia

takiej okoliczności proszę wskazać miejsce jej przechowywania oraz skontrolować termin jej

ważności.

12. Proszę omówić znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramów umieszczonych na maszynie

lub urządzeniu lub wskazanych w instrukcji obsługi i eksploatacji.

13. Proszę omówić obsługę codzienną przesiewacza oraz sortownika kruszywa zespołu maszyn do

produkcji mieszanek betonowych.

14. Proszę sprawdzić poziom oleju w przekładniach podajników taśmowych zespołu maszyn do

produkcji mieszanek betonowych.

Zadania technologiczne na egzamin praktyczny

1. Proszę przeprowadzić symulację produkcji mieszanki betonowej lub omówić cały proces ze

wskazaniem poszczególnych elementów zespołu maszyn do produkcji mieszanek betonowych

biorących udział w produkcji.

2. Proszę zademonstrować (lub omówić, jeśli wykonanie nie jest możliwe) proces ręcznego

dozowania poszczególnych składników w ilości przewidzianej dla danej receptury roboczej.
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